
ECOLIANT®
HL 5 (NF EN 459.1)

La solution ECONOMIQUE et ECOlOGIQUE
pour les sous-enduits et le hourdage
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('est un Uant a LaChaux NatureUe Pure de Saint-Astier, adjuvante pour etre
melange sur chantier avec un sable. ILsert principaLement a reaLiser des
sous-couches economiques et ecoLogiques sur Lesma~onneries neuues de
type IIcourantes" ou anciennes conformes au DTU 26.1 d/avriL2008.

CONDITIONNEMENT:
- Sac de 30 kg, palette de 1T500, soit 50 sacs

CONSERVATION ET GARANTIE :
- 1 an a partir de la date de fabrication, a I'abri de I'humidite,
et dans I'emballage d'origine non ouvert.

- Responsabilite civile fabricant.PRECAUTIONS CLIMATIQUES:
- Utilisation entre 5°C et 30°C

ECONOMIQUE
Rendement pour une
epaisseur de 10 mm

6 a 7 m2

par sac

contre 1,5 a 2 m2 par
sac pour un mortier

pret a I'emploi

ECOIOGIQUE
- A base de Chaux
Naturelle Pure de
Saint-Astier
- Consommation moindre I
-+ Reduction des dechets .
sur chantier

- 4 a 5 fois plus de m2

transportes
-+ Economie d'energie
-+ Utilisation des sables
locaux

HUMIDIFICATION DES SUPPORTS:
- Supports blocs be!on :
humidifier la veille et Ie jour de I'application

- Supports briques et briques Monomur :
humidifier 30 minutes maximum avant I'application so it
au fur et a mesure de I'application.

PLANIMETRIE (DTU 26.1 avril 2008) :
- 1 cm a la regie de 20 centimetres
- 1,5 cm a la regie de 2 metres

EPAISSEUR:
- de 12 a 15 mm pour un support neuf.
- de 15 a 20 mm par couche sur support ancien.

FINITIONS POSSIBLES: Apres 7 jours d'attente minimum
realiser la finition en THERMOCROMEX®,MONO SAINT-ASTIER®,
eOLORCHAUSABLE~, ou en CHAUX de Saint-Astier.

• HOURDAGE : Blocs beton, briques, pierres,
dosage 1 sac pour 8 a 9 seaux de sable.


