
MONO SAINT·ASTIER ®
Enduit monocouche d/impermeabilisation

et de decoration
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le MONO SAINT·ASTIER est un enduit monocouche pret a eemploi. Il est
compose de Chaux NatureUe Pure, de ciment blanc1 de sables selectionnes
et d'adjuvants.

• CONDITIONNEMENT:
Sac de 30kg, palette houssee de 1T470 soit 49 sacs

• CONSERVATION ET GARANTIE:
- 1 an a partir de la date de fabrication, a I'abri de I'humidite, et
dans I'emballage d'origine non ouvert.
- Responsabilite civile fabricant.

• PRECAUTIONS CLIMATIQUES:
Entre 5 et 30oG. Deconseillee par temps de gel, vent violent,
fortes precipitations et par fortes chaleurs, humidifier les
supports a refus la veille et les rehumidifier Ie jour de
I'application et maintenir humide, par pulverisations moderees,
I'enduit fini pendant 48 heures.

• SUPPORTS ADMISSIBlES:
- Supports: A 501-45 M 177 pour Mono Saint-Astier TF

449-45 M 151 pour Mono Saint-Astier M
- Support exclus : Brique de structure type MONOMUR

• CONSOMMATION :
1,6 a 1,7 kg/m2 par mm d'epaisseur.

• PREPARATION DES SUPPORTS:
- lis doivent stre conformes au DTU 26.1, 20.1 et 21.
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• APPLICATIONS ET EPAISSEUR :
- Sur supports absorbants, I'application de MONO SAINT-ASTIER doit
stre effectuee en deux passes contemporaines afin de reguler Ie fond.
(Geci ne doit pas remplacer I'humidification prealable du support).
· Finition brute de projection:
une premiere passe serree d'au moins 10 mm apres un dressage,
suivie d'une deuxieme (avant 6 h ou raffermissement) qui donne I'aspect
final.
- Finition grattee :
une ou deux passes serrees de 15 mm.
Apres grattage, I'epaisseur minimale sera en tout point de 10 mm.
· Finition talochee en grande surface:
(cette finition est delicate en grande surface et sujette a nuance).
a) appliquer une 1ere passe de 10 mm dressee, suivie apres durcissement
d'une 2eme de 5 mm qui sera talochee.
b) Appliquer une 1ere passe dressee de 10 mm d'epaisseur suivie apres
durcissement d'une 2eme de 10 mm qui sera grattee et immediatement
talochee afin d'obtenir 5 mm d'epaisseur pour cette passe.
- L'epaisseur finie devra stre de 12 mm en tous points du support.

- Les supports betons ou non absorbants serant decapes et nettoyes par
piquage, sablage ou lavage a tres haute pression (au moins 400 bars) et
un micragobetis d'accrachage avec MIGROFIX sera realise.

- Dans Ie cas d'application sur coffre de volet raulan!, ceux-ci devront stre
prepares conformement a leur avis technique.

• PREPARATION DU MORTIER:
- Ajouter 4,5 a 5,5 litres d'eau par sac de 30 kg.
- Melanger mecaniquement 3 a 5 minutes maximum.


